latna
rynku

21

GPo

Zkraju Ze Swiata

Gazeta
Przemystu
Drzewnego

Ekonomiairynek

Temat z bliska: Ochronym

Praktyka jest taka, ze architekci pisznej normy. = s. 24

Gietda maszyn w kazdym numerze. » s.57-58

Temat zbliska

Pionierski pomiar szerokosci tarcicy
na linii przetarcia juz realizowany!

Celem gtéwnym projektu
zfunduszy UE ,Podniesienie
konkurencyjnosci
przedsiebiorstwa TELEYKO
TADEUSZ TELEJKO"

byto wdrozenie systemu

do wizyjnego pomiaru tarcicy
oraz udoskonalenie procesu
produkgji tarcicy.

Innowacyjng cze$cig wniosku Firmy TELEY-
KO Tadeusz Telejko z Niedrzwicy Duzej (woj.
lubelskie) o unijng dotacje na ,Podniesienie
konkurencyjnosci przedsiebiorstwa TELEYKO
Tadeusz Telejko poprzez udoskonalenie pro-
cesu produkgji tarcicy” byto — oprocz zakupu
linii przetarcia drewna liSciastego — wdroze-
nie automatycznego systemu pomiaru tarcicy
oraz wdrozenie i zintegrowanie systemu po-
miarowo-magazynowego WOODBASE do por-
talu sprzedazy internetowej tarcicy dla branzy
zwigzanej z drewnem.

Zdecydowano si¢ na zakup i wdrozenie
systemu do wizyjnego pomiaru tarcicy fir-
my Woodinspector z Lublina, wtacznie z jej
sfotografowaniem, bezposrednio na prze-
nosniku rolkowym, po jej wycieciu na traku.
Projekt uzyskat wsparcie Lubelskiej Agencji
Wspierania Przedsiebiorczosci i zostat sfi-
nansowany w 70 proc.

— Takich rozwigzan, umozliwiajgcych au-
tomatyczny pomiar szerokosci deski bezpo-
Srednio za trakiem, praktycznie nie ma —mowi
Tadeusz Telejko, wtasciciel firmy, ktora taczy

REKLAMA

Innowacyjne rozwiazanie, umozliwiajace automatyczny pomiar szerokosci deski bezposrednio
zatrakiemiszczotkarka.

charakter sktadnicy drewna i tartaku. — Spo-
tyka sig rozwigzania usitujgce dokonywaé
poprzecznego pomiaru desek za pomocg czuj-
nikéw odlegtosci, ktére jednak nie zapewniajg
zbyt duzej doktadnosci, szczegdlnie w przy-
padku deski nieobrzynanej. Natomiast nasze,
wdrozone i od paru tygodni sprawdzane, roz-
wigzanie bardzo precyzyjnie okresla szerokosé
w potowie dtugosci deski.

Zeby nie by¢ gotostownym, odczytujemy
z monitora systemu Woodbase automatycznie
zmierzong szerokos¢ schodzacej deski, ktora
wynosi 63 cm. Pomiar manualny miarka jest
niemal doktadnie taki sam! Czyli potwierdzaja
sie dane, ze réznica miedzy pomiarem manu-

FREZITE.--

Dobre rozwigzania
pochodz3a z Radomska
-
:_h_
Doceniony przez profesjonalistow
FREZITE -ioun www.frezite.pl

alnym a automatycznym nie przekracza 0,03
proc. Mozna zatem w petni zaufa¢ danym z la-
sera pomiarowego.

To jest przysztosé

Automatyczny system pomiarowy Woodbase
byt kluczem do uznania catego systemu prze-
tarcia za innowacyjny, bo nikt podobnego nie
oferuje i nie stosuje, nie tylko w Polsce.

—To, co wymysliliSmy i zrealizowaliSmy, we-
spot z firmami Woodinspector oraz ZM Jabtoriski
z Miriska Mazowieckiego, jest absolutnie czyms
nowym i jakims kierunkiem rozwoju w podsta-
wowym procesie przetarcia drewnaiklasyfikacji
tarcicy —mowi Tadeusz Telejko. > s. 48
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Pionierski pomiar szerokosci tarcicy na linii przetarcia juz realizowany!

INNOWACJA | Na ulepszonej linii firmy Jabtoniski wizyjny pomiar, ze zdjeciem kazdej deski

- Moim zdaniem sq duze mozliwosci,
Zeby to rozwigzanie jeszcze rozwingé,
uwzgledni¢ wykrywalnos¢ wad w deskach
i doprowadzi¢ do w petni automatyczne-
go sortowania tarcicy, a stgd juz jest nie-
wielki krok do zastosowania w tartakach
robotow, ktore pobieratyby deski z prze-
no$nika i ktadty je na stosy odpowiadajgce
poszczegdlnym klasom.

Stucham tej wizji z przekonaniem, ze
wtasciciel sktadu drewna, poszerzonego
teraz o przetarcie drewna liSciastego, nie
rzuca stow na wiatr. Gdy przed ponad
rokiem (GPD 10/2016) rozmawiali$my
o wdrazanym w jego sktadzie drewna
innowacyjnym systemie gospodarki ma-
gazynowej Grzegorza Kotnarowskiego,
mtodego lubelskiego informatyka, ktd-
rego firma za pionierskie rozwiazanie
usprawniajace gospodarowanie w ma-
gazynie tarcicy dzieki wykorzystaniu in-
formatyki w procesie sortowania drew-
na, a przez to przejscie na zupetnie inng
organizacje sprzedazy dzieki wykony-
waniu zdje¢ kazdej deski w magazynie,
za ktéry firma otrzymata Ztoty Medal
MTP na targach Drema 2015, napomykat
o mozliwo$ci automatycznego pomiaru
tarcicy, bezpoérednio za trakiem. I oto
W styczniu 2018 r. mozna taki proces zo-
baczy¢ w Niedrzwicy Duze;j!

Dotaczyta firma Jabtoniski

—To, czego dokonalismy, jesli chodzi o roz-
woj i upowszechnienie systemu Woodbase
w zakresie pomiaréw i sortowania drew-
na, przerosto moje oczekiwania —przyzna-
je Grzegorz Kotnarowski, prezes zarzadu
Woodinspector. — W zaleznosci od wybra-
nego sprzetuiwariantu oprogramowania,
sprawdza sig on w réznych firmach i nie
ogranicza sie dowprowadzania szerokosci
desek do bazy za pomocg tabletu lub pilota
oraz wykonywania i rejestrowania zdje¢
warstw. Od sortowania recznego, z wyko-
rzystaniem tabletu, doszliSmy do auto-
matycznego pomiaru desek, w czym duzy
udziat ma nie tylko firma Tadeusza Te-
lejki, ale takze ZM Jabtoriski, ktéry podjgt
sig trudu poszerzenia swoich rozwigzan
dostarczanych tartacznictwu. Za sprawgq
prezesa Marka Jabtoriskiego, w jego firmie
krok po kroku dostosowywano zaofero-
wany w przetargu trak i przenosniki oraz
stworzono oryginalng czyszczarke desek
po przetarciu, z zainstalowanym syste-
mem automatycznego wyzwalania ka-
mery wykonujgcej zdjecie odkrycia deski
i jednoczesnego dokonywania na biezgco
pomiaru jej szerokosci, a nastgpnie wybo-
ru dziesigciu pomiaréw w jej potowie, Zeby

usredni¢ pomiar, ktéry wraz ze zdjeciem
ukazuje si¢ natychmiast na monitorze.

Tartacznik i informatyk, z ktérymi
rozmawiam w Niedrzwicy Duzej, co rusz
podkreslaja, ze firma Jabtoniski aktywnie
uczestniczyla wrealizacjinowego projektu,
wprowadzajac nowosci nie tylko w traku,
ale przystosowujgc caty ciag technologicz-
ny przetarcia do procesu automatycznego
pomiaru desek w czasie jednego przebiegu,
od traka do stanowiska sortowania. Czyni-
li wszystko, zeby mozna byto prawidtowo
zmierzy¢ deskiidostosowac proces prze-
tarcia do warunkéw technologicznych
zwiazanych z fotografowaniem i pomia-
rami szeroko$ci desek o rdznej grubosci,
pozbawionych kory.

Powrét do cienkiej tasmy

W tartaku w Niedrzwicy Duzej spotka
ZM Jabtoniski zastosowata trak tasmowy
PTe-80, ktdérego pierwowzorem jest pro-
dukowany od 2008 r. trak PTe-64, wyparty
pdZniej przez maszyny serii PT-1009, po-
niewaz szeroka tasma tngca zapewniata
woéwczas duzo wyzsze parametry predko-
§ci ciecia, jak i jako$ci powierzchni desek.

— Poniewaz w ostatnich latach fir-
ma Armoth z Ostrotgki wprowadzita do
produkcji nowy typ pit taSmowych, ktore
zapewniajg duzo wyzsze parametry skra-
wania niz produkowane w Polsce pilarki
wgskotasmowe, postanowiliSmy zmoder-
nizowac konstrukcje naszej maszyny na
wagskq tasme i zastosowaliSmy jg w tej re-
alizacji — méwi Marek Jabtonski. — Jest
to pilarka przemystowa, przeznaczona do
precyzyjnego rozkroju drewna.

Catlym procesem ciecia, zatadunku
oraz roztadunku zarzadza jedna osoba,
ktéra wszystkimi ruchami roboczymi
maszyny steruje z zabudowanej kabiny.
Operator obstugujacy pilarke ma z wygod-
nego stanowiska sterowniczego doskonata
widoczno$¢ na caty proces rozkroju. Taka
praca czyni maszyne najbezpieczniejsza
wsrod pilarek tasmowych.

Pilarka wyposazona jest w tartaku
Teleyko w rampe zatadowcza, umozliwia-
jaca magazynowanie materiatu wejscio-
wego i automatyczne podawanie poje-
dynczej ktody na stét obrébezy maszyny.
Hydrauliczne manewrowanie kloda i jej
kleszczenie z zabierakiem o regulowanej
wysoko$ci, z wykorzystaniem obracaka
taficuchowego, i oporami bocznymi do
obracania i ustawiania kata przy cieciu,
odbywa sie za posrednictwem joystickOw.
Operator ma mozliwo$¢ ptynnego stero-
wania szybkoscig ruchéw poszczegdlnych
operacji, dzieki czemu moze szybko i pre-

Do traku dowozone jest drewno okorowane, albowiem u dostawcy linii przetarcia zakupiono
takze korowarke, z podajnikiem ktéod.

Pilarka wyposaionajest-\-l;/ firmie Teleyko w rampe zatadowcza, umozliwiajaca magézynowanie

i

materiatu wejSciowego i automatyczne podawanie pojedynczej ktody na stét obrébczy maszyny.

cyzyjnie ustawi¢ nawet najwieksza ktode.
Automatyczny podcinak wycinajacy bruz-
de w ktodzie, wspétpracujacy z rolka pro-
wadzaca pite, dopasowuje sie samodzielnie
do przecieranej ktody. Te elementy wraz
z unikalnym systemem hydraulicznego
napiecia pity, zaczerpnietego z rozwia-
zania z duzych maszyn serii PTP-1500,
W znaczacy sposob zwiekszajg zywotnosé
waskiej tasmy tnacej.

W trakcie modernizacji traka zdecydo-
wano si¢ na innowacje w postaci nieznacz-
nego pochylenia linii cigcia pity w stosun-
ku do ktody. Nie jest idealnie prostopadta
do ktody, co powoduje, ze pita delikatniej
wchodzi w materiat i proces ciecia jest
tagodniejszy. Drugim bardzo istotnym
elementem bylo zrezygnowanie z rolek
prowadzacych pite i zastapienie ich $lizga-
mi. W potaczeniu z systemem nanoszenia
mgly olejowej na ostrze, taSma pokryta
filmem olejowym nie oblepia si¢, nie drzy,
a co za tym idzie mozna szybciej cigé.

Dodatkowo przy ruchu powrotnym
gtowica spycha automatycznie odcieta
z ktody deske, ktéra opada na przenosnik
rolkowy i jest przesuwana do szczotkar-
ki. W tej maszynie dwie szczotki — gorna
i dolna — zapewniajg doktadne oczysz-
czenie desek z pozostatosci trocin, co jest
bardzo wazne przy przecieraniu drewna
debowego, przygotowywanego do susze-
nia. Natomiast w tej realizacji inwestor
postawit przed firma Jabtoriski dodatko-
we zadanie. Szczotkarka musiata bardzo
doktadnie oczyszczaé powierzchnie de-
ski, zeby automatyczny system pomia-
rowy moégt wykonywa¢é czytelne zdjecia
i precyzyjnie wykonywac¢ pomiary szero-
kosci, a ponadto trzeba bylo zainstalowaé
czujnik wyzwalajacy kamere.

Firma otwarta nainnowacje

- Firma Jabtoriski byta otwarta na takg
realizacje i szybko opracowata odpowied-
ni system przenoszenia desek oraz doktad-
nego czyszczenia powierzchni, ponadto
na gérnej rolce, toczgcej sig po materiale,
zamontowano enkoder, uruchamiajgcy
kamere oraz laser mierzqcy przekrdj po-
przeczny —moéwi Grzegorz Kotnarowski.
— Cho¢ byta to dla nich nowo$¢, reagowali
odwrotnie na spostrzezenia pojawiajgce
sig podczas testowania rozwigzania. Mie-
dzy innymi poczgtkowo rolka dociskowa
szczotkarki zatrzymywata material na
drugiej rolce pomiarowej. Nie mozna byto
jej za bardzo podnies¢, bo musi ona do-
brze dociska¢ materiat drzewny w trakcie
czyszczenia, fotografowania i mierzenia.
Po zamontowaniu drugiej rolki, z auto-

matykq i pneumatykg, udato sie firmie Ja-
btoriski szybko uporac z problemem.

— W rezultacie moge powiedziec, ze
wspélnie zmierzamy w kierunku odkry-
cia catej deski, a to jest juz bardzo krétka
droga do optymalizacji rozkroju — dodaje
wiasciciel sktadu i tartaku. — Doktadajgc
jeszcze do tego rozwigzania pewne ele-
menty, zwigzane z wykrywaniem w desce
sekow czy jakichs peknigé, mozna na pod-
stawie bardzo czytelnych zdje¢ stworzy¢
rozwigzanie sterujgce pracg wielopity,
poszerzajgc pomyst o inne klasyfikacje
jakosciowe i rodzajowe, jesli chodzi o ga-
tunek drewna. Wiem, zZe wtasciciele firmy
Jabtotiski sq na takie nowosci otwarci
i deklarujg swoje zaangazowanie.

Dodatkowa funkcjonalnosé
System odbiorczy umozliwia wygodna
prace w indywidualnym tempie, nieza-
leznym od tempa pracy pilarki tasmowej.
Przenos$nik rolkowy za trakiem zostat
przez producenta z Miriska Mazowiec-
kiego tak skonstruowany, ze umozliwia
wiascicielowi sktadu wykorzystanie cze-
$ci linii za trakiem do automatycznego
fotografowania i mierzenia tarcicy, ku-
powanej z zewnatrz, do odsprzedazy fir-
mom meblarskim i stolarskim.

— Tarcica od zewnetrznych dostawcéw
stanowi w sktadzie spory procent — mowi
Tadeusz Telejko — wiec i ona musi by¢
wprowadzona do naszej informatycznej
bazy, dostgpnej dla nabywcéw tarcic. Dla-
tego w okresie, gdy trak nie bedzie prze-
cieral wtasnego surowca, wykorzystamy
szeSciometrowy odcinek przenosnika rol-
kowego przed szczotkarkg na stanowisko
z podnosnikiem hydraulicznym, ktory deski
z paczki bedzie ktadt na rolki, przesuwajg-
ce je do szczotkarki, a za nig kazda bedzie
mierzona i fotografowana, a nastgpnie sor-
towana na poszczegolne klasy. Poszerzy to
naszq wiedze na temat tego, jaki materiat
kupiliSmy od konkretnego dostawcy i co
konkretniemozemy zaoferowac kupujgcym
tarcice, dysponujgc zdjeciami i takimi pa-
rametramijak dtugosé, szerokosc¢ i grubosc.
Zaréwno w przypadku desek wtasnych, jak
i kupowanych nieobrzynanych mamy teraz
mozliwos¢ bezposredniego ich skierowania
do obrzynarki OW-35 firmy Jabtoriski.

Elastyczny doboér rozkroju

Trak firmy Jabtoniski, poruszany silnikiem
gléwnym o mocy 37 kW, z przemiennikiem
czestotliwodci, pozwala dobra¢ odpo-
wiednia predko$¢ skrawania do twardosci
drewna, a naped pozycjonowania silni-
kiem SERWO AC oraz tozyskowe prowad-

nice liniowe zapewniaja precyzyjne i szyb-
kie ustawienie ktody do przetarcia.

Dwustronny, sztywny naped ciecia
z silnikami o mocy po 1,1 kW, na listwach
zebatych, zapewnia bardzo duza dynami-
ke jazdy. Glowica réwniez porusza si¢ po
szlifowanych prowadnicach, co w sumie
zapewnia precyzyjna, ptynnajazde.

— W najnowszej odstonie obrzynarka
OW-35 ma dwa sprzegi ruchome na serwo-
napedach, dzigki czemu mozna bardzo ela-
stycznie i szybko dobierac rozkrdj poszcze-
golnychdesek—wyjasniaMarek Jabtonski.
—Umozliwia to osiggniecie bardzo wysokiej
wydajnosci, nawet dwukrotnie wyzszej niz
przy typowej pilarce tasmowej.

Solidnie prezentujacy sie trak PTe-80
ma rame no$na o dtugosci 10 m i szeroko-
§ci 2,4 mijest wysokina 2,5 m. Bez rampy
zatadowczej moze by¢ transportowany
w catosci, co znaczaco skraca montaz
i uruchomienie. Wazy 6500 kg. Kota pity
ta$mowej maja Srednice 80 cm. Producent
okreslit dtugo$¢ przecinanej ktody w za-
kresie od 2,2 do 6 m, a predko$¢ skrawania
w zakresie 30-45 m/s. Mozliwe jest rozci-
nanie wzdtuzne kt6d o Srednicy 90 cm, ale
najlepsze efekty wydajnosciowe osiaga sie
przy ktodach o $rednicy do 65 cm.

Zastosowano pite tasmowa o sze-
rokosci 35-40 mm, grubosci 0,9-1,1 mm
i ditugosci 5640 mm. Proporcjonalna
hydraulika do manipulacji ktoda i agre-
gatami o zmiennym wydatku pozwala
szybko poruszac kazda sekcja.

Do traka dowozone jest drewno okoro-
wane, albowiem udostawcy linii przetarcia
zakupiono takze korowarke RH-33. Jest to
korowarka frezujaca, przeznaczona przede
wszystkim do drewna liSciastego. Jej skret-
na gtowica bardzo dobrze dopasowuje si¢
do wszelkich krzywizn pnia. Podajnik kt6d
iautomatyczny zrzut okorowanego drewna
zapewniaja ptynna i wygodna prace opera-
tora. Kora wynoszona jest podajnikiem na
plac lub bezposrednio do kontenera.

To jeszcze nie koniec

Realizacja unijnego projektu w Niedrzwicy
Duzej dobiega korica, co nie oznacza, ze in-
westor i wspdtpracujace firmy spoczng na
laurach. Dopracowujg system metkowania
ietykietowania kazdej deski, takze tych za-
pelniajacych magazyn w Sktadzie Drewna
Stolarskiego. Ich sprzedaz juz si¢ odbywa
za pomoca... tabletu, ale gdy kazda deska
bedzie miata swéj unikalny numer na met-
ce, to utatwi ich ekspozycje w projektowa-
nym portalu internetowym, ktéry ma by¢
dostepny dla wszystkich producentéw
i handlujacych tarcicg oraz nabywcow.

— Idea ogélnopolskiego portalu ,Oto
deska”, zawarta w unijnym programie,
jest bardzo dobra, bo zamierzamy skupic¢
odbiorcéw i producentéw w jednym miej-
scu — sygnalizuje Grzegorz Kotnarow-
ski. —Problem w tym, ze w branzy drzew-
nej nowinki przyjmujg sie powoli. Jednak
rynkowa konkurencja oraz niedobér pra-
cownikéw wymuszajg na wtascicielach
sieganie po nowe mozliwosci, stwarzane
przez rozwdj informatyki.

— Linia przetarcia przyspiesza nam
proces pozyskania tarcicy i zwieksza
wydajnos¢, ale dgzymy do tego, zeby po-
mierzone i sfotografowane deski nie mu-
siato sortowac i odktadac na stosy dwéch
pracownikoéw, tylko po naklejeniu metki
z podstawowymi danymi, ktére mozna
odczytac czytnikiem, to stanowisko mo-
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Przy ruchu powrotnym gtowica spycha automatycznie odcieta

zktody deske.

gta obstugiwac jedna osoba z podnosni-
kiem pneumatycznym — moéwi Tadeusz
Telejko. — Skoro pomiar szerokosci jest
realizowany automatycznie i na zdjeciu
widoczne jest odkrycie deski, to pracow-
nik bedzie mégt szybko zakwalifikowac
deske do ktdrejs z klas i wcisngé przycisk
1, 2 lub 3 oraz przetozy¢ ze stotu mani-
pulatorem na odpowiedni stos. Deska
schodzi u nas srednio, co 15-20 sekund,
wigec tylko z pomocg informatyki mozna
nadqzyc¢ z odbieraniem desek i ich sorto-
waniem. Zresztq juz w tej chwili obstuge
catej linii stanowi czterech pracownikéw
—operator traka, obstugujgcy korowarke
idowozgcy widlakiem drewno na st6t linii
przetarcia oraz dwéch pracownikow przy
uktadaniu posortowanej tarcicy. A i tak
szybciej sie tworzq paczki posortowanej
tarcicy. Nie tylko dlatego, Ze pilarka jest

REKLAMA

szybka, ale i caty proces jest zmechanizo-
wany i zautomatyzowany.

A moze pomiar podczas... ciecia?
Testowe stanowisko pomiarowe w pod-
lubelskim tartaku ukazuje tworcom
rozwigzania nowe mozliwosci, a pewne
mankamenty s3 na biezaco usuwane. Juz
zmieniono o$wietlenie i laser pomiarowy
na silniejszy, zeby lepsze byto ,wydoby-
cie” deski z tta, bo to wptywa na doktad-
no$¢ pomiaru szerokosci. Coraz sprawniej
przebiega proces klasyfikowania desek do
odpowiednich klas, z biezagcym odnotowa-
niem w systemie kazdej z nich. Praktycznie
wiec w kazdej chwili wiadomo, ile jest de-
sek danej klasy w kazdej paczce.

— Nie trzeba zresztq siedzie¢ przy
monitorze w firmie, Zeby mie¢ dostep do
wszystkich danych czy nawet na biezgco

[il“hi il
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Paczki posortowanej tarcicy szybciej sie tworza.

znaé sytuacje produkcyjng — moéwi Tade-
usz Telejko. — Sie¢ internetowa na terenie
zaktadu umozliwia wglgd z kazdego miej-
sca i biezgce prowadzenie biznesu.

Natomiast do pelnego kompletu linii
brakuje jeszcze podajnika, bezposrednio
przekazujacego cze$¢ desek do zakupionej
obrzynarki, i tworzenia za nig stosow tar-
cicy obrzynane;j. To tylko kwestia dniiopa-
nowania umiejetnosci takiego ustawienia
ciecia z wykorzystaniem linii laserowych,
zeby najefektywniej wydoby¢ maksymal-
nie cenny surowiec z kazdej deski.

Stysze jeszcze o pomysle naméwienia
firmy Jabtoniski, zeby system pomiarowy
desek zainstalowac... na traku.

— Gdyby tak kamere zainstalowacé na
glowicy —rozmarza si¢ Grzegorz Kotna-
rowski—to pomiar szerokos$ci bytby wyko-
nywany podczas procesu cigcia i natych-

Operator ma mozliwo$¢ ptynnego sterowania szybkos$cia ruchéw poszczegélnych operacji,
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dzieki czemu moze szybko i precyzyjnie ustawi¢ nawet najwieksza ktode.

miast bytoby wiadomo, jaki jest pozysk
tarcicy z konkretnej ktody albo ile tarcicy
przetarto podczas zmiany. Takie dane sg
tartacznikom potrzebne, tylko Ze w trady-
cyjnym tartaku do ich zbierania potrzeba
by na linii zatrudni¢ dodatkowego pra-
cownika, z zeszytem i ditugopisem, zeby
na biezgco zapisywal pomiary. Jednak
gdyby te dane pozyskiwac automatycznie,
to koszt dodatkowego wyposazenia traka
szybko by sie zwrdcit w korzysciach pty-
ngcych z efektywniejszej sprzedazy.

— Jestem przekonany, Ze zapotrzebo-
wanie na takie linie przetarcia i automa-
tycznego sortowania jest w Polsce spore
- dodaje Tadeusz Telejko. — Liczg, Ze ten
projekt bedzie wstepem do innych tematéw,
realizowanych przez firmy Jabtoriski oraz
Woodinspector. To, co u nas wdrozyli, dzia-
ta dobrze i zaczyna przynosi¢ korzysci.

.- Mem
a3em i

Szerokos¢ deski—63 cm —zmierzona laserem...

...manualny pomiar potwierdza wizyjny pomiar.
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Ponad 100 maszyn
5-osiowych w Polsce
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LAMBDA GT

Polski producent maszyn CNC
do drewna aluminium
i tworzyw sztucznych

POLSKA MYSL TECHNICZNA
W NAJLEPSZYM WYDANIU

SIGMA

OMEGANT

Fanum Skorupski - Wojcik Sp. J.

e-mail: info@

fanum.p

www.fanum.pl



