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Korowanie to takze oszczedzanie | zarabianie

INWESTYCJE | Optacalny stat sie zakup korowarki RH-33

RH-33 w Tartaku Szymek
to zmodernizowany model
wczesniejszych rozwigzan
firmy Jabtonski, zrampa
zatadowczg wydtuzong
do14m.

TEKSTIFOT. Janusz Bekas

Przez ponad 10 lat w Tartaku Szymek
w Chrzastawie Wielkiej k. Wroctawia nie
korowano dtuzyc i ktéd, wiec dopiero teraz
Eukasz Kopek, wtasciciel tartaku docenia,
jak bardzo optacalng inwestycja stat sie za-
kup korowarki RH-33 firmy ZM Jabtonski
z Miriska Mazowieckiego.

— W zesztym roku zakupitem tylko 15
pit z zebami stellitowymi do traka Wravor,
co przy przerobie okoto 5500 m? drewna
sosnowego i $wierkowego jest bardzo do-
brym wynikiem, zwazywszy, iz nie mamy
wykrywacza metali i cze$¢ pit niszczy sig
bezpowrotnie w kontakcie z metalowymi
odtamkami—-moéwitukasz Kopek. — Nowa
pita kosztuje 700 zt, a ostrzenie, nawet 25
razy, kazdorazowo tylko 300 z, wiec moz-
liwo$¢ zakupu mniejszej ilosci pit oznacza
rocznie oszczednos$¢ wielu tysiecy ztotych.
Korowanie drewna w znaczgcy sposéb wy-
dtuza czas pracy i okres eksploatowania
regenerowanych pit, albowiem piasek znaj-
dujgcy sie w korze skraca czas ich eksplo-
atacji. Wykorzystanie korowarki w trakcie
wstepnej obrébki drewna pozwala tez na
efektywniejsze sortowanie surowca i obni-
Za koszty obrdbki ze wzgledu na wydtuzong
prace narzedzi. Korowanie to takze dodat-
kowe zrédto dochoddw ze sprzedazy kory
lub jej wykorzystania jako opatu. Ponadto
zimg pozbawienie drewna zmarznigtej
kory utatwia jego przetarcie.

Korowarke obstuguje... zona
Zmora tartaku, usytuowanego nieomal na
rogatkach Wroctawia, jest niedostatek wy-
kwalifikowanych oséb. Dlatego trak obstu-
guje mtody wtasciciel, za$ korowarke... jego
zona Joanna.

— Poczgtkowo bytam przerazona, gdy
stangtam za pulpitem z kilkoma przyciskami
ijoystickami—moéwiJoanna Kopek. —Mysla-
tam, Ze nigdy nie opanuje obstugi tej maszy-
ny, ale jeden pracownik pokazat mi funkcje
poszczegdlnych przyciskow iz kazdym dniem
szto mi lepiej. Uczytam sig na wlasnych bie-
dach i kazdy szczegét wypracowatam sama.
To trwato jakie$ dwa-trzy miesigce, a do per-
fekcji dosztam po p6t roku obstugi korowarki.
I teraz nie ma sztuki drewna, ktérego bym

nie data rady okorowac. Udaje mi si¢ nawet
obrobi¢ sztuki, ktérych parametry i ksztatty
teoretycznie nie pozwalajg na to.

— Rzeczywiscie, nie tylko ja bytem pod
wrazeniem tego, co zZona ,wyprawia” z kio-
dami, ale takze przedstawiciele producenta,
ktérzy powgtpiewali, czy my naprawde ko-
rujemy drewno tq maszyng, skoro tak dtugo
eksploatujemy paski klinowe i ostrza —mowi
tukasz Kopek. — Z powodzeniem udaje nam
sig korowac drewno o srednicy do 1 m. Takie
ktody i parometrowe dtuzyce sg bardzo cigz-
kie, wigc drgania i obcigzenia powodujg, iz
cierpig paski klinowe w gtowicy. Gruba kora
wymaga maksymalnego wysunigcia zeba,
wigc odbija sie to na zywotnosci paskow.
Tymczasem u nas paski byty wymieniane tyl-
ko raz, cho¢ wedtug wskazéwek producenta
po okorowaniu tej ilosci surowca powinnismy
je wymieni¢ juz parokrotnie. Wigc zgodnie
doszlismy do wniosku, Ze umiejetne operowa-
nie ktodami i delikatne zdzieranie kory wy-
dtuza czas pracy réznych elementéw. Odno-
towalismy tylko jedno zatarcie tozyska, ktore
tatwo wymieniliSmy. JesteSmy wiec bardzo
zadowoleni z maszyny, ktéra dzigki zastoso-
waniu uktadéw pneumatycznych doskonale
sprawdza sie w warunkach zimowych, pod
wiatg. W odréznieniu od uktadéw hydrau-
licznych, w ktérych olej pewnie gestniatby
przy nizszych temperaturach i utrudniat czy
nawet uniemozliwiat prace, w zastosowanym
rozwigzaniu nie ma tego problemu.

Dtuzszarampazatadowcza

RH-33 w Tartaku Szymek to zmoderni-
zowany model wczesniejszych rozwia-
zan firmy Jabtoniski, z rampg zatadowczg
wydtuzona do 14 m, zgodnie z zyczeniem
uzytkownika. Konstrukcja tego modelujest
nieco ciezsza, wiec zainstalowano wieksza

Po okorowaniu dtuzyce automatycznie przesuwane sa na rampe roztadowcza.

Korowarka RH-33 wyposazona jest w silnik gtéwny o mocy 18,5 kW.

glowice obrébcza. Dodatkowo pulpit ope-
ratora wyposazono w panel HMI, przez
co korowarka posiada niektore funkcje
zautomatyzowane. Operator moze jeszcze
sprawniej na niej pracowac, a maszyna nie
wymaga jego ciaglej uwagi.

Ktody lub dtuzyce sa spalinowg tado-
warka podawane na rampe zatadowcza
z taicuchami dociagajacymi kitody do
podajnika, przenoszacego kolejne klody
na dwa rzedy ruchomych, stalowych kot
z ,zebami”, powodujacych obrét klody
wokot wlasnej osi podczas pozycjonowa-
nia i procesu korowania. Wzdituz kiody
porusza sie nad nia glowica skrawajaca
kore i usuwajaca ewentualne naptywy ko-
rzeniowe oraz seki. Po rozpoczeciu cyklu
korowania opuszcza si¢ na poziom kory
i przesuwajac sie wzdtuz obracanej ktody,
wykonuje operacje usuwania kory, przez
jej zdzieranie i rozdrabnianie. Urobek spa-
da na przeno$nik tasmowy z tama gumo-
wa, do ktérej wulkanizowane s zabieraki,
przez co niestraszne sg mroz, woda czy
ciggnace sie widkna debiny. Standardowo
przeno$nik unosi urobek na wysoko$¢ po-
nad 3 m, zeby mozna byto podstawi¢ kon-
tener lub przyczepe.

Gtlowica korujgca po przejsciu w jedna
strone nie wraca na pozycje wyjsciowa, ale
zatrzymuje si¢ na drugim koricu, a w tym
czasie podajnik, ktory przekazuje ktode do
obrobki, wracajac do pozycji wyjsciowej,
ramionami spycha ktode na rampe odbior-
cza, ktéra chwile wczes$niej przechyla sie,
utatwiajac zepchniecie okorowanej ktody.
I znowu na podajnik trafia kolejna ktoda,
ktéra po utozeniu na ruchomych kotach
zaczyna sie obracac, a gtowica opuszcza sie
i wykonujac ruch powrotny, koruje ktode
od drugiej strony.

Korowanie ktody o dtugosci 3 m trwa
kilkadziesigt sekund, a doliczajac do tego
czas na potozenie ktody do obrdbki, jej
przekazanie na rampe odbiorcza oraz za-
tadunek kolejnej ktody, w ciaggu godziny
mozna okorowac kilkanascie ktod.

Poniewaz wydtuzona rampa zatadow-
cza umozliwia potozenie na niej drewna
sosnowego czy Swierkowego o diugosci
nawet 14 m, a gtowica korowania porusza
sie na dtugosci 10 m, to w przypadku tak
dtugich sztuk sg one obracane, co umozli-
wia dokoriczenie korowania i skierowanie
do przetarcia tak dtugiego surowca.

Trzy poziomy gtebokosci
korowania

— Moge powiedziec, z czystym sumieniem,
Ze to jest porzgdna korowarka, ktérg moz-

-

na poleci¢ innym zaktadom drzewnym
- méwi Joanna Kopek. — Jest oferowana
z kabing operatora, wiec mam ,dach nad
gtowq” i moge urzgdzenie obstugiwac¢ na
siedzqgco. Przewidziane sq trzy poziomy
gtebokosci korowania regulowane z kabiny
operatora, wigc mam mozliwos$¢ sterowa-
nia nie tylko procesem podawania ktéd, ale
tez wigkszego lub mniejszego zagtebiania
noza skrawajgcego, uzyskujgc za kazdym
razem inne wiory.

Korowarka RH-33 wyposazona jest
w silnik gtéwny o mocy 18,5 kW, a catko-
wita moc potrzebna do pracy wszystkich
agregatow wynosi 31 KW.

Gtowica jest wieloptytkowa o dtugosci
320 mm. Zeby zdzierajagce kore w posta-
ci czterostronnej ptytki sa bardzo trwate
i wystarczy co pewien czas je obrocic, zeby
mozna byto dalej pracowac.

Z korowarki do traka

i impregnacji

Okorowane ktody czy dtuzyce sg automa-
tycznie przesuwane na rampe roztadow-
cza, z ktoérej — w przypadku Tartaku Szy-
mek — s3 przenoszone na st6t podawczy
traka. Powstata w ten sposéb linia obrobki
drewna, od korowania, przez przetarcie,
do obrzynarki OW 35, tez firmy Jabtoriski.
Jej wysokos¢ ciecia jest w zakresie 16-80
mm, a maksymalna szeroko$¢ rozsuwu
wynosi 40 cm. Mozna w niej zainstalowac
15 pit o $rednicy 350 m i rozrzynac bele na
deski o roznej grubosci.

Wannaz programem

Od niedawna w tej podwroctawskiej fir-
mie tarcicabudowlanajestimpregnowana
W wannie impregnacyjnej WI-11, z wbu-
dowanym ochronnym koinierzem, zapo-
biegajacym wylaniu sie cieczy oraz z sys-
temem podgrzewania ptynu. Sg to dwie
rury grzewcze, umieszczone w zbiorniku
gtéwnym, dzieki czemu proces impregna-
cji mozna prowadzi¢ w kazdych warun-
kach pogodowych.

— Najwazniejsze jednak jest to, Ze
opuszczanie drewna do wanny i podno-
szenie po impregnacji nie wymaga na-
wet mojego wyjscia z kabiny — ttumaczy
operator tadowarki, ojciec wtasciciela.
- Urzgdzenie posiada sterowanie radio-
we, wiec z pilota dokonuje przesuwania
pionowego stotu zatadowczego. Po za-
tadunku tarcicy jednym przyciskiem na
pilocie zanurzam tarcice w cieczy. Po
zakoriczeniu procesu impregnacji, dru-
gim przyciskiem podnosze tadunek, ktéry
przez chwilg obcieka, a potem widlakiem

Przedtuzony st6t zatadowczy umozLliwia korowanie surowca o dtugosci do 14 m.

odktadam na plac, z ktérego tarcica jest
wywozona do odbiorcy.

— Nie ukrywam, ze namowitem Mar-
ka Jabtoriskiego do wyprodukowania tej
bezobstugowej wanny —podkresla tukasz
Kopek. — Zaktad Mechaniczny Jabtoriski
nie wykonywat wanien impregnacyjnych,
ale jako$¢ wykonania korowarki i obrzy-
narki sktonita mnie do zakupu wanny wta-
Snie tego producenta. Mtodzi wtasciciele
firmy z Miriska Mazowieckiego opracowa-
li wanne z systemem nie tylko bezobstugo-
wego zatadunku i wytadunku, ale i z pod-
grzewaniem cieczy i systemem nadzoru
procesu oraz sygnalizacjq jego przepro-
wadzenia w nastawionym zakresie. Wan-
na ma program, ktéry na przyktad powo-
duje, Ze przyktadowo po godzinie tadunek
wynurza sig, obcieka 10 min i jeszcze raz
zanurza sie na 30 min, a potem sama od-
bezpiecza docisk drewna i znowu sig wy-
nurza, gdy drewno jest gotowe do odbioru.
To doskonate rozwigzanie, wiec co rusz
odwiedzajg nasz zaktad przedstawiciele
tartakow z réznych regionéw i, o ile mi
wiadomo, decydujq sie na zamawianie po-
dobnych korowarek oraz wanien.

Fachowcy mile widziani
Obecnie Tartak Szymek to firma rodzin-
na, rozwijana od 2003 r. Dzieki unijnej do-
tacji wtasciciel wymienit maty, uzywany
traczek na trak firmy Wravor, wiec przed
paroma laty zwiekszyt przeréb drewna
budowlanego prawie trzykrotnie.

— Bytem zadowolony, bo klienci widzie-
li, Ze mam nowg maszyng, zapewniajgcg
lepszq jako$¢ krokwi i desek —moéwitukasz
Kopek. — Okazato sig jednak, ze nie nadg-
Zam z zamdwieniami, wiec dwa lata temu
wymienitem posiadany trak na mocniej-
szq maszyneg i teraz uzyskuje 20 kubikéw
kantéwki przez 8 godzin pracy. Pojawiaty
sie jednak problemy z czestq wymiang pit,
ktore szybko byty uszkadzane przez kamie-
nie, odtamki czy btoto na korze. Uznatem,
Ze trace za duzo pieniedzy na pily i postoje
traka, dlatego postanowitem kupi¢ koro-
warke. Odetchngtem i... zdecydowatem sig
na uczynienie kolejnego kroku technolo-
gicznego. Stqgd zakup obrzynarki i wanny
impregnacyjnej oraz mocnej tadowarki.
Moge teraz powiedzie¢, Ze mam sensownie
utozony proces technologiczny. Pozostat
problem profesjonalnej obstugi tych urzqg-
dzen, Zeby wykorzystac ich potencjat i spro-
stac¢ wszystkim zamoéwieniom, w krotkich
terminach. Niestety, o jednego sprawnego
pracownika do obstugi zmechanizowanego
traka trudniej dzisiaj niz o maszyne.



