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Korowarka juz niezastapiona

MASZYNY | W modelu RH-33 niektére funkcje korowarki sa zautomatyzowane

Producent z Mifiska Mazowieckiego dostrzega rosnace
zainteresowanie korowarkami, przeznaczonymi
do oczyszczania kazdego rodzaju surowca lisciastego

oraz iglastego.

TEKSTIFOT. Janusz Bekas

— Cigcie debu, buka czy jesionu bez koro-
wania to straszna mordegga—mowi Leszek
taczny, kierownik zaktadu w Tartaku Jan
Jankowski w Mosinie-Kro$nie (Wielko-
polska). — Troche piasku na korze wystar-
czy, zeby pita byta do wymiany. Korzysci
ptyngce z posiadania tej maszyny mozna
zauwazyc¢ szczegolnie w okresie jesienno-
-zimowym, gdy drewno jest po zrywce bar-
dzo zabrudzone, a dodatkowo zamrozone.
Poprzednio bywato, Ze w najbardziej nie-
korzystne dni musieliSmy wstrzymywaé
przecieranie nieokorowanych ktod.

Przed dwoma laty wtasciciel tartaku
zdecydowat sie na zakup korowarki, do-
strzegajac jej zalety nie tylko w zakresie
usuwania zabrudzen razem z kora, ale
takze by mie¢ mozliwos$¢ pozyskiwania...
opatu do kottowni.

— Dzisiaj praktycznie w petni pokry-
wamy zapotrzebowanie kotta, ktéry za-
pewnia ciepto do komdr suszarniczych
i ogrzewania pomieszczen produkcyjno-
-biurowych — dodaje kierownik zaktadu.
— Korowanie wszystkich ktéd znaczgco
wydtuza czas pracy pit w naszym nowym
traku Primultini, a jednocze$nie pozyska-
na kora jest cennym, ekologicznym opa-
tem, ktory ma swojg wartos¢ finansowg.

Wybrano korowarke

zZM Jabtonski

Kiedy w Tartaku Jan Jankowski zdecydo-
wano sie na zakup korowarki, przegla-
dano oferty maszyn uzywanych z rynku
niemieckiego.

— Byty to gtownie korowarki przeloto-
we, ktore nie bardzo nadajq sie do obrébki
drewna liSciastego — wspomina Leszek
taczny. - Wtedy w ,,GPD” znaleZliSmy in-
formacje, ze produkcji korowarek podjgt
sie ZM Jabtoriski z Miriska Mazowieckiego.
Z ofertq zapoznaliSmy sig blizej w Interne-
cie, a potem obejrzeliSmy pracg tej maszy-
ny w firmie i uznaliS§my, Ze to jest to, o co
nam chodzi. Wprawdzie wéwczas firma
z Mirniska Mazowieckiego dopiero rozpo-
czynata produkcje korowarek, ale znana
nam dobra opinia o walorach innych ma-
szyn tego producenta pozwalata wierzyc,

Ze i ten rodzaj urzqdzeri bedzie solidny.

Dzisiaj kierownik zaktadu jest bardzo
zadowolony z korowarki polskiego produ-
centa i nie zatuje decyzji o jej zakupieniu,
poniewaz daje sobie ona rade nawet z cigz-
kimi ktodami buka czy debu o $rednicy
1 m, jednak uczciwie przyznaje, ze pierw-
sza dostarczona maszyna miata ,choroby
wieku niemowlecego”. Konstrukcyjnie
byta bez zarzutu, natomiast jeden z pierw-
szych dostarczonych egzemplarzy byt zbyt
delikatny jak na obrébke korowania.

— Woéwczas firma Jabtoriski po raz
pierwszy sprawdzita sie jako solidny pro-
ducent i partner — mowi Leszek tqczny.
— Nie kwestionowali naszych zastrzezen,
ale konsekwentnie wzmacniali konstruk-
cje oraz zastgpili delikatny tasmocigg
,Z tapkami” tasmg gumowgq, albowiem
przy korowaniu ktéd debowych ten
pierwszy nie dawat sobie rady. Dopiero
obserwujgc prace korowarki, zdaliSmy
sobie sprawe, jak wielkie przy tej operacji
wystepujq sity, oddziatujgce na wszystkie
elementy konstrukcji.

Prototypowy model korowarki zostat
w ciggu roku znaczaco udoskonalony. Do-
starczony firmie nowy model w petni zado-
wala od roku uzytkownika w Mosinie-Kro-
$nie. Cho¢ nie jest lekko, poniewaz tartak
przerabia na fryzy tylko drewno liSciaste.

Sprawdza sie sposob korowania

- Korowarka pracujgca w Tartaku Jan
Jankowski to jeden z naszych starszych
modeli — méwi Marek Jabtonski, prezes
ZM Jabtoniski. — Wstuchujgc sie w uwagi
uzytkownikéw, opracowaliSmy juz nastep-
ne modele. Wtasnie trafia do klientéw nasz
najnowszy model RH-33. Konstrukcja jest
jeszcze nieco ciezsza i zainstalowaliSmy
wiekszg gtowice obrébczg. Dodatkowo pul-
pit operatora wyposazony jest w panel HMI
i niektdre funkcje korowarki sq zautoma-
tyzowane, przez co operator moze jeszcze
sprawniej na niej pracowac, a maszyna nie
wymaga jego ciggtej uwagi.

Nie bylo potrzeby zmiany zasad pra-
cy, poniewaz obrany sposOb korowania
sprawdza si¢ w kolejnych modelach. Tak
jak w Mosinie-Kro$nie, ktody s3 podawane

Ten podajnik przenosi kolejne ktody na dwa rzedy ruchomych, stalowych két.

Gtowica korujaca zdziera kore z ktody z obu stron.

na rampe zatadowcza z taicuchami docia-
gajacymi je do podajnika, przenoszacego
ktody na dwa rzedy ruchomych, stalowych
kot z ,zebami”, powodujacych obrét ktody
wokot wiasnej osi podczas procesu koro-
wania. Wzdtuz ktody o dtugo$ci w tym mo-
delu do 4 m, ale wnowym modelu nawet do
10 m, porusza si¢ nad nig gtowica skrawa-
jaca kore i usuwajaca ewentualne naptywy
korzeniowe oraz seki. Porozpoczeciu cyklu
korowania opuszcza si¢ na poziom kory
i przesuwajac si¢ wzdtuz obracanej ktody,
wykonuje operacje usuwania kory przez jej
zdzieranie i rozdrabnianie. Urobek spada
na przeno$nik taSmowy z tasmg gumowa,
do ktorej wulkanizowane sg zabieraki,
przez co niestraszne sg mréz, woda czy
ciagnace sie widkna debiny. Standardowo
przeno$nik unosi odpad na wysokos$¢ po-
nad 3 m, dzieki czemu moze on bezposred-
nio zasypywac podstawiony kontener.

Gtlowica korujaca po przejsciu w jedng
strone nie wraca na pozycje wyjéciowa, ale
zatrzymuje sie na drugim korncu, a w tym
czasie podajnik, ktéry przekazuje ktode
do obrobki, wracajac do pozycji wyjscio-
wej, piecioma ramionami spycha ktode na
rampe odbiorcza, ktéra chwile wczesniej
przechyla sie, utatwiajac zepchniecie oko-
rowanej ktody. I znowu na podajnik trafia
kolejna ktoda, ktdra po utozeniu na rucho-
mych kotach zaczyna sie obraca¢, a gtowica
opuszcza sie i wykonujac ruch powrotny,
koruje ktode od drugiej strony.

Szybkie korowanie
W modelu eksploatowanym od roku w Tar-
taku Jan Jankowski uruchamianie poszcze-

golnych operacji nalezy do operatora, nato-
miast w najnowszym modelu RH-33 niektdre
funkcje korowarki sg zautomatyzowane.

Obserwowane przez nas korowanie
ktdd o dtugosci 3 m trwato okoto jednej mi-
nuty. Doliczajac do tego czas na potozenie
kory do obrébki, jej przekazanie na rampe
odbiorczg oraz zatadunek kolejnej ktody,
w ciagu godziny mozna okorowac kilkana-
Scie ktod, jak w tym tartaku, gdzie operator
korowarki dowozi wozkiem spalinowym
ktody na rampe, a p6Zniej — juz okorowane
—dowozi na lini¢ przetarcia.

— Moge teraz z czystym sumieniem
powiedzie¢, ze jest to porzgdna korowar-
ka, ktérg mozna poleci¢ innym zaktadom
drzewnym - moéwi Leszek tqczny. —
Praktycznie poréwnywalna z maszynami
zachodnich producentéw, ale cenowo ko-
rzystniejsza. Teraz jest oferowana z kabi-
ng operatora, natomiast model pracujgcy
unasjejniemiat, wiec wykonali§my jg sami,
Zeby operator miat ,dach nad gtowg”.

— Zeby zdzierajgce kore w postaci
czterostronnej ptytki sq bardzo trwateisg
przez nas wymieniane Srednio co pét roku
—moéwi Pawet £qczny, operator, ktory od
roku obstuguje maszyne. — Wystarczy co
pewien czas je obréci¢ i mozna dalej pra-
cowal. Z powodzeniem obrabiam ktody
o dtugosci do 4 mi o $rednicy do 1 m. Takie
ktody sq bardzo cigzkie, wigc drgania i ob-
cigzenia powodujg, iz czesciej — Srednio
raz na miesigc — trzeba wymienia¢ paski
klinowe w gtowicy, szczegdlnie, gdy obra-
bia sig ktody debowe. Gruba kora wyma-
ga maksymalnego wysuniecia zeba, wiec
odbija sig to na zywotnosci paskow, szcze-

W nowym modelu korowarki $rednica gtowicy korujacej zostata

powiekszona do 32 cm, z36 wymiennymi nozami korujacymi.

Korowarka firmy Jabtorski bardzo doktadnie zde_j_muje kore.

gdlnie jesli nie sq one najwyzszej jakosci.
Przewidziane sq trzy poziomy gtebokosci
korowania, wigc mam mozliwo$¢ sterowa-
nianie tylko procesem podawania ktéd, ale
tez wigkszego lub mniejszego zagtebiania
noza skrawajgcego, uzyskujgc za kazdym
razem inny widr. Na buku jest cienka kora,
wiec zaglebienie jest mniejsze, ale na debie
jest grubsza, wigc ptytki korujgce trzeba
bardziej zaglebi¢ w drewnie.

Korowarka jest teraz
niezastapiona

Cho¢ firma Jana Jankowskiego jest od
¢wieré wieku w okolicy bardziej koja-
rzona z zakladem stolarskim wykonuja-
cym drewniane oprawy o$wietleniowe,
gtdwnie na rynek rosyjski, a takze stoty
z drewna bukowego — na rynek francu-
ski, to obecnie wtasciciel zdecydowat sie
— utrzymujac niewielka produkcje opraw
—narozwiniecie przetarcia drewna liScia-
stego i poszerzenie mozliwosci suszenia
fryzéw bukowych, jesionowych i debo-
wych oraz tarcicy. Na miejscu dwdch tra-
kow bydgoskiego producenta postawiono
nowy trak tasmowy, ktdry podczas jednej
zmiany przeciera wiecej niz poprzednio
dwa traki przez dwie zmiany. W trak-
cie rozruchu jest nowa linia Weiniga do
drewna klejonego na miniwczepy, do
przewidywanej produkcji ptyty meblowej,
zeby wykorzystac¢ kazdy kawatek drewna,
dowozonego nawet z bieszczadzkich nad-
le$nictw. Obecnie firma, zatrudniajaca
okoto 40 pracownikéw, przerabia rocz-
nie prawie 7000 m? surowca drzewne-
go. W komorach suszarniczych mozna
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pomiesci¢ 650 m? tarcicy.

— Nie da sie ukryc, ze korowarka sta-
nowi niezastgpione wyposazenie linii tar-
tacznej i u nas spowodowata rozwdj firmy
—-moéwi Leszek tqczny. — Potrzebujemy jej
codziennie, poniewaz nie korujemy drew-
na na zapas. O ile jeszcze jesieniq i zimg
mozna sobie przygotowacé surowiec na
kolejny dzien, to latem jest to niemozliwe,
gdyz w cieplejszy dzieri buk sig zaparzy.
Dlatego musimy korowac na biezgco. Do-
ceniamy wigc bardzo szybki serwis produ-
centa, ktory po telefonicznym zamoéwieniu
potrafi namwystacjakgs czes¢jeszcze tego
samego dnia. Mtodzi wtasciciele firmy sq
bardzo elastyczni i najpierw starajq sie
pomac, a pézniej sprawdzamy, czy ta ustu-
ga jest w ramach gwarancji czy ptatna. Po
tych doswiadczeniach pewnie kupilibysmy
teraz w tej firmie trak, doceniajgc solid-
nos¢ producenta i jakos¢ jego maszyn.

Piaty model korowarki RH

— Kontakt z uzytkownikami naszych ma-
szyn sprzyjaich rozwojowiw zakresie kon-
strukcji i standardu wyposazenia — moéwi
Marek Jabtoniski. — Nasza najnowsza ko-
rowarka RH-33 jest tego najlepszym przy-
ktadem. W serii RH-33, ktora jest naszym
pigtym modelem, po RH-25, RH-26, RH-29
i RH-32, w gtownym wale zastosowane jest
bardzo ciezkie tozyskowanie z oprawami
wykonywanymi na specjalne zaméwienie,
dzigki czemu zapewniona jest wieloletnia

i
Dwa rzedy ruchomych, stalowych két z ,zebami”, powodujacych obrét ktody wokét wtasnej
osi podczas procesu korowania.

trwatos¢ zespotu. Dtugosé korowania zo-
stata powigkszona nawet do 10 m—w opcji,
astandardowo wynosi 2-6 m. Srednica po-
dawanej ktody moze miesci¢ si¢ w grani-
cach 18-85 cm, ale moze by¢ przestawiona
przez operatora na zakres pracy 22-92 cm.
Srednica gtowicy korujgcej powigkszona
zostata do 32 cm, z 36 wymiennymi nozami
korujgcymi. Obecnie kazdy néz posiada
8 krawedzi roboczych, dzigki czemu moz-
na go wielokrotnie uzyc, przy zachowaniu
wysokiej wydajnosci korowania. W stan-
dardzie jest obecnie kabina operatora
z ptyty warstwowej i panel dotykowy do
regulacji parametréw korowania i usta-
wiania parametréw cyklu potautomatycz-
nego. Wydajnosé korowania okreslamy na

60-100 m? podczas 8 godzin pracy, jesli sto-
suje sig najwydajniejszy surowiec o Sredni-
cach od 40 do 60 cm. Tartacznicy przeko-
nali sig, ze uZywanie korowarki w branzy
tartacznej to niezwykle utatwienie dla
wszystkich istotnych prac prowadzonych
w tartaku. Postugiwanie sig nig podczas
wstepnej obrébki usprawnia proces sor-
towania, pozwala na wydtuzenie pracy
pit oraz ogranicza wysitek pracownikow.
Ba, niekiedy w ogdle umozliwia przecie-
ranie niektdrych, twardych gatunkéw
drewna. Nasze korowarki sq bezpieczne
oraz bardzo wydajne i w coraz wigkszym
stopniu zmechanizowane, jak wtasnie
RH-33, przekazana juz pierwszym klien-
tom do eksploatacji.

Obustronne zmniejszenie grubosci
korpusu podwyzsza wydajnosc

PRODUKT NA MEDAL | Z Suwatk do krajow Ameryki Potudniowej

W pitach dwustronnie
stopniowanych
zastosowano innowacyjne
rozwigzania konstrukcyjne
i technologiczne.

Kolejny targowy medal na poznanskiej
Dremie uzyskata spétka komandytowa
ASPI z Suwatk za ,Pile tarczowa stop-
niowang obustronnie”.

—Zdecydowanie wigcej producentéw
podejmuje sie produkcji pitjednostronnie
stopniowanych —moéwi Piotr Szyszkow-
ski, prezes ASPIL. — Jest to technologia
zdecydowanie tatwiejsza w wykonaniu,
albowiem stopniowanie, czyli pomniej-
szanie grubosci korpusu w strefie ciecia
prowadzone jest w stosunku do stalej
bazy, ktérg stanowi druga strona pity.

—Owieletrudniejszejest obustronne
zmniejszanie gruboS$ci korpusu w strefie
cigcia, przy zachowaniu odpowiedniej
sztywnosci pity — ttumaczy Mieczy-
staw Poreba z pionu technologiczne-
go ASPIL. - Dlatego nasze nagrodzone
rozwigzanie jest bardzo innowacyjne.
Takie pity moze zaoferowac wytgcznie
nasza firma. Mamy odpowiedni park
maszynowy, wiec uruchomiliSmy pro-
dukcje pit stopniowanych obustronnie
iz powodzeniem dostarczamy je odbior-
com w krajach Ameryki Potudniowej.

Idea pit stopniowanych jest taka
sama w pitach jednostronnie czy dwu-
stronnie stopniowanych. W kazdym
przypadku sa to pily stabilne, ale poprzez
stopniowanie grubosci korpusu uzyskuje

fot. J. Bekas

Dla ASPI to kolejny targowy medal na Dremie.

sie mniejszy rzaz, podczas gdy sztyw-
nos¢ pity zostaje taka sama. Istnieje bo-
wiem mozliwo$¢ stosowania mniejszych
przektadek miedzy pitami, jezeli sg dwu-
stronnie stopniowane.

Zmniejszenie rzazu pozwala na uzy-
skanie wiekszej wydajno$ci materiatowej
przy tej samej wysokosci ciecia pilg tar-
czowg oraz zwiekszenie posuwu.

Zastosowanie pit dwustronnie stop-
niowanych zmniejsza koszty narzedzi na
jednostke wyprodukowanych wyrobow.

—Dochodzity do nas sygnaty, Ze ta-
kie pity sq pozgdane, wigc podjeliSmy
sig ich skonstruowania i wyproduko-
wania — moéwi Piotr Szyszkowski.
— Musieli§my rozwing¢ proces techno-
logiczny, albowiem trzeba dorabiaé
dodatkowy pierscieni na strone juz ze-
stopniowang, zeby pézniej druggq stro-
neg wystopniowac. bej
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Poprzez stopniowanie grubosci korpusu
uzyskuje sie mniejszy rzaz, podczas gdy
sztywno$¢ pity zostaje taka sama.
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TARTAK - ,PROGRES”

OFERUJE:

- tarcice iglastg i lisciasta - sucha i mokra

- tarcice strugang, impregnowana

- drewno budowlane

- suszenie profesjonalne w komorach MUHLBOCK
- obrobke cieplng (fitosanitarng) elementow i palet

PW PROGRES K. Lewandowski, M. Lewandowski Sp. J.
Kamien Duky 4F, 14-200 lkawa
ted.fax (89) 648 82 31, kom. 601 677 735, 601 677 179
e-mail: progres@progres-tartak.pl  www.progres-tarak.pl
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Producent narzedzi
dla przemystu drzewnego
i meblarskiego
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