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Najwiekszy w rodzinie

Opr. (br)

ZMJ zakoriczyto niedawno kolejnq instalacje. Na potrzeby firmy produkujgcej li-

te meble debowe, zostata wykonana maszyna z serii PTP 1510. Jak wskazuje Marek

Jabloriski z firmy z Miriska Mazowieckiego jest to najwieksza maszyna z tej grupy,
jakq przyszto im przygotowac.
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PTP 1510 jest kontynuacjg serii PTP 1208, ale jest zdecydowanie od niej wieksza.

PTP 1510jest kontynuacjg serii PTP 1208,
ktéra od dituiszego czasu wystepuje
w katalogu firmy, ale jest zdecydowanie
od niej wieksza. Ze wzgledu na nasta-
wienie na pracg z cigzszym surowcem
charakteryzuje sie duzg masg wézka,
wynoszgcg 5,5 tony. Inwestor, na co
dzien zajmujacy sie produkcja mebli, na
tym urzadzeniu bedzie obrabiaé debine.
Ta, jak wiadomo, potrafi wystepowac
w duzych $rednicach. Przygotowanie

obrabiac debine.

maszyny o wiekszych parametrach sta-
wialo przed producentem maszyn tar-
tacznych nie lada wyzwanie. Udalo sie
to osiggnaé, powiekszajac jeden z pod-
stawowych elementéw urzadzenia:

—Zwiekszenie kot pity pozwolito zasto-
sowac wieksza tasme, a co za tym idzie,
wigkszg moc silnika gtéwnego i wyz-
szg predko$¢ ciecia przy zachowaniu
wysokiej jakosci — wylicza Marek Ja-
btonski. — Maszyna nie jest wyposa-
zona w korowarke, poniewaz surowiec
trafiajgcy do przetarcia jest weczesniej

Fot. ZMJ

korowany na naszej korowarce RH-32.
Wszystkie parametry uleglty zwieksze-
niu. Silnik gléwny gtowicy ma moc 75
kW. Predko$¢ skrawania jest ptynnie re-
gulowana. Srednica k6t pity wynosi 1,5 m.
Maksymalny rozstaw $lizgéw natomiast
ma 1,05 m. Réwniez tasma jest wigksza
niz zazwyczaj w produkcjach tego typu.
Ma ona dlugosé¢ 10,5 m oraz 205 mm sze-
rokosci. Jej naciag jest wykonywany hy-
draulicznie. Zamontowane §lizgi maja

Fot. ZMJ

opcje automatycznego odsuniecia. Podze-
spotu glowicy sg centralnie smarowane.
W opdji urzadzenia jest mozliwosé zain-
stalowania podcinaka —korowarki.
Woézek zainstalowany w linii zapew-
nia peing hydrauliczng manipulacje
ktoda. Predkos¢ rozkleszczania lub za-
kleszczania ktody wynosi 0,4 m/s. Wo6-
zek ma zainstalowany serwonaped do-
suwu kiody. Czas dojazdu do kolejnego
ciecia wynosi0,2 s. Maksymalne odsu-
niecie imakéw moze wynie$é 0,96 m,
arozwarcie szczek siega 85 cm.

Narzedzia do obrdébki drewna

Przetnie z wysokg
predkoscig, bez wyrwan

Szybkie tempo rozwoju technologii produkgji — takze w przemysle meblarskim,
naktada na producentow mebli coraz trudniejsze zadania. Producenci mebli,
aby sprostac konkurengji i obnizyc jednostkowe koszty produkgji muszg oni
produkowac coraz wiecej, coraz doktadniej i coraz szybcie.

Opr. (IT)

Ped ku doskonatosci

Inwestujgc w najnowoczesniejsze ma-
szyny iobrabiarki podnosza wydajnosé
na wydziatach produkcyjnych. Auto-
matyzacja proceséw produkcyjnych
jest juz powszechna w halach produk-
cyjnych. Parametry pracy przy obra-
bianiu elementéw dochodzg do 60 me-
tréw naminute, a przy obrébce drewna
litego nawet do 200 m/min., przy za-
chowaniu doskonatej jakoéci obrabia-
nych elementéw. Tak wygérowane
parametry obrébki wymagaja wpro-
wadzania nowych, doskonalszych na-
rzedzi zapewniajgcych perfekcyjng ja-
kos¢ obrabianej powierzchni.

Zeby do wysokich predkosci

Firma FABA wprowadzita do produk-
cji nowe rozwigzanie pity tarczowej
PI-519 o niespotykanej na polskim
rynku geometrii ostrza. Pita ta prze-
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Rysunek techniczny GV i dla poréw-
Fot. FABA

nania GS.

Nowa pita PI-519 przystosowana

jest do pracy w wygérowanych wa-

runkach. Fot. FABA

znaczona jest gtéwnie do przecinania
drewna klejonego twardego i miek-
kiego, w poprzek widkien, bez wy-
rwan, nawet przy wychodzeniu z ma-
teriatu. Dotychczas stosowane pily
o uzebieniu naprzemian skosnym (GS)
zapewniaty dobrg jako$é ciecia przy
matych i $rednich predkosciach posu-
wowych. Zwiekszenie posuwu auto-
matycznie powodowato pogorszenie
jako$¢ obrébki. Przy pitach z uzebie-
niem GS i odpowiedniej ilosci zebdéw,
aktywna ilo$¢ zebéw pracujgcych
na krawedzi ciecia nalezalo podzie-
li¢ na dwa. Nowa pita PI-519 posiada
nowe, niespotykane uzebienie, gdzie
kazdy zab pity jest aktywny w rza-
zie i ksztattuje krawedZ obrabianego
materiatu. Zeby wewnetrznie skosne
(GV) zapewniaja perfekcyjna linie cie-

Niespotykana geometria ostrza za-
pewnia plynng prace narzedzia bez

efektu wyrwan w materiale.
Fot. FABA

cia przy wysokich i bardzo wysokich
predkosciach posuwowych, gdyz ilos¢
aktywnie pracujacych zebéw docho-
dzinawet do 144.

Pite PI-519 mozna stosowaé na maszy-
nach rozcinajacych obustronnie ptyty
meblowe z drewna klejonego miek-
kiego lub twardego, lub na automa-
tycznych liniach do 1aczenia drewna
na pierwszym, wstepnym etapie przy-
gotowania materiatu podczas selek-
cjonowania drewna. Produkowane
$rednice pit przystosowane sg do ty-
powych maszyn wystepujacych na
rynku.

Nowg pite PI-519 oraz jej nowe, niespo-
tykane uzebienie bedzie mozna obej-
rzeé po raz pierwszy w tym roku na
targach DREMA w Poznaniu, na sto-
isku firmy FABA (Pawion 3 stoisko 31).
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