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KURIERDRZEWNY

Korowarka RH — 26 od ZM Jabforiski

To sie po prostu optaca

Zakup korowarki jest optacalng, ale czesto pomijang inwestycjq w sektorze tartacznym. Uzywanie korowarki w trakcie
wstepnej obrobki drewna pozwala na efektywniejsze sortowanie surowca, tansze koszty obrobki, ochrone narzedzi. Nalezy
rowniez zaznaczyc, ze korowanie moze stac sie dodatkowym zrodtem dochodow lub opatu.

Opr. Filip Jackiewicz

Obnizenie kosztow

Wysokie koszty narzedzi, ich ostrze-
nia i regeneracja to jedne z gtéwnych
kosztow dla kazdego zaktadu prze-
twérstwa drewna. Korowanie drew-
na pozwata je znacznie obnizy¢. W ko-
1ze kazdej ktody znajduje sie wysoka
ilo$¢ zanieczyszczen, takich jak: piach,
kamienie czy kawatki metali. Dotyczy
to na przyktad drewna postrzelone-
go, a takze ubtoconego, szczegélnie zi-
ma, gdy bloto jest zmrozone, a wlodzie
znajduja sie piach i kamienie. Korowar-
ka pozwala znacznie zaoszczedzi¢ na
kosztach zwigzanych ze zuzywaniem
sie narzedzi.

Dodatkowy zarobek

Zapewne do wtascicieli tartakow, kto-
12y zainwestowali w taki sprzet prze-
mawia aspekt finansowy, w postaci
dodatkowego Zrédta dochodu pocho-
dzacego z dwoch nowych produk-
téw. Jednym jest oczywiscie kora, kto-
ra znajduje zastosowanie chociazby
w ogrodnictwie lub energetyce. Po-
chodnym produktem korowania sg po-
zbawione zanieczyszczen zrebki, tak
bardzo pozgdane na rynku.

Korowarka z Miniska
Mazowieckiego

Firma ZM Jablonski zaprezentuje
w trakcie Targéw DREMA korowar-
ke RH — 26. Maszyna ma kilka zalet,
ktére wyrézniaja jg na rynku. Przede
wszystkim jest wyposazona w ram-
pe zatadowczg oraz odbiorczy, ktére
umozliwiaja peing obstuge maszyny
przezjedng osobe.

Korowarka przede wszystkim znaj-
duje zastosowanie w zaktadach prze-
twarzajacych drzewo lisciaste. Moze
by¢ wykorzystana do drewna iglaste-
go, ktore jest bardziej regularne, ale
z tymi gatunkami bez problemu pora-
dzg sobie réwniez korowarki tarczo-
we (przelotowe). Zdecydowane zalety
korowarki frezujacej, takiej jak koro-
warka RH-26 mozna zauwazy¢ przy ko-
rowaniu drewna liciastego, ktére z re-

guty jest mniej regularne, posiada seki
réwniez w nizszych partiach ktody, jak
inaptywy korzeniowe.

Pulpit sterowniczy jest niezalezny
i moze by¢ umieszczony w oddzielnej
kabinie, co znacznie poprawia warun-
ki pracy operatora, zwtaszcza zimg.
Korowarka RH 26 usuwa nie tylko kore,
ale i niedoktadnie przyciete seki oraz
naptywy korzeniowe czy odziomki.
Stuzy do tego specjalna wieloptytko-
wa konstrukcja gtowicy korowarki. To
duza zaleta maszyny, bo czesto zdarza
sie, zwtaszcza na trakach ramowych,
ze trzeba zatrzymac calty proces prze-
tarcia, gdyz pojedynczy sek przeszka-
dza w przecieciu klody.

Nowa wersja korowarki RH posiada
poprawiong geometrie. Dzigki temu
mozna korowac ktody w wigkszym za-
kresie bez dodatkowych regulacji. Gto-
wica frezujgca zostata wyposazone
w regulowane zderzaki, ktére pozwa-

Parametry techniczne

- dtugosc korowania: 2-12 m;

- $rednica podawanej ktody: 18-80 cm;
- rampa zatadowcza;

- rampa odbiorcza;

- odbiornik tancuchowy odpadow;

- silnik gtéwny: 18,5 kW (22kW, 15kW);
- catkowita moc zainstalowana: 25-31 kW.

lajg na zmiang grubosci wiéra w zalez-
noéci od korowanego gatunku drewna.
To w potgczeniu z trzema stopniami
swobody ruchéw gtowicy pozwala ko-
rowac¢ krzywe i nieregularne drew-
no, odstaniajgc wszystkie jego zalety
i wady. Dodatkowym elementem za-
stosowanym w korowarce RH-26 jest
blokada skretu gtowicy, dzieki temu
mozemy wymusi¢ obrébke w celu uzy-
skania regularnego walca. Znajduje to
szczegblne zastosowanie przy usuwa-
niu naptywu korzeniowego.

Warto rowniez zwréci¢ uwage na spo-
sob odprowadzania zrebkéw po okoro-
waniu. W standardzie maszyna wypo-
sazana jest w przenosnik zrebkow, ktéry
nie tylko wycigga je poza maszyne, ale
réwniez unosi do gory tak, ze moga by¢
one tadowane bezposrednio do standar-
dowego kontenera na odpady.

Charakterystyczne dla tego mode-
lu korowarki jest niskie maksymalne
chwilowe zuzycie energii wynoszg-
ce 20 kW. Korzystne s3 takze inne pa-
rametry techniczne. Na przyktad czas

Korowarka RH-26.
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korowania ktody wynosi od 1-3 minut,
oczywiscie w zaleznoéci od jej $redni-
cyidtugosci.

Standardowo maszyna koruje kiody
o érednicy od 20-75 cm, ale w opcjonal-
nie gérna wartos¢ moze wyniesé 95,
anawet 115 cm.

Z kolei dtugosé¢ kidd, ktére obstugu-
je korowarka, wynosi 6 m, ale jesli za-
ktad przerabia ktody o innych, niestan-
dardowych dtugosciach, np. 41ub 10 m,
producent moze je dostosowac do po-
trzeb uzytkownika.
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