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Pilarka PT-1009 jest naj-
mniejszym modelem 
z rodziny pilarek szero-

kotaśmowych produkowanych 
przez Zakład Mechaniczny Ja-
błoński z Mińska Mazowieckie-
go. Maszyna wykonywana jest 
w dwóch wariantach cięcia – 6 
i 12 m.b. Ma ciężką i solidną kon-
strukcję, która gwarantuje bez-
problemową pracę przez wiele 
lat. Pilarka już w standardowej 
wersji jest bardzo bogato wypo-
sażona. Zawiera między innymi 
hydrauliczny system manewro-
wania kłodą, w skład którego 
wchodzą ruchome opory,  łańcu-
chowe obracaki, kleszczenia oraz 
rolki poziomowania. Sterowanie 
hydrauliką, takie jak kleszczenie 
czy obracanie, odbywa się za po-
mocą dwuosiowych joysticków. 
– Rozwiązanie to sprawia, że 
jedną ręką możemy operować do-
suwem oraz wysokością zabiera-
ków kleszczenia – tłumaczy Ma-
rek Jabłoński, właściciel firmy. 
– Wszystkie podzespoły wykona-
ne są w systemie modułowym, 
dzięki czemu w łatwy sposób 
można je przemieszczać lub mon-
tować nowe.
W wersji standardowej znajdzie-
my również podcinak wycinają-
cy bruzdę, elektryczny suwak 
ślizgu piły oraz system napina-
nia piły z kompensacją wydłu-
żania się jej podczas pracy. Ze 
względu na szybkość poruszania 
się głowic oraz zwiększenie kom-
fortu operatora, maszyna wypo-
sażona jest w niezależny pulpit 
sterowniczy, który może być 
zamknięty w oddzielnej kabi-
nie, podobnie jak w pilarce serii 
PTe-64 produkcji ZMJ. Tak usy-
tuowane stanowisko operatora 
nie tylko zapewnia  komfortową 
obsługę, ale także wspomaga go 
przy właściwym doborze pręd-
kości cięcia oraz planowaniu roz-
kroju kłody. 

Elementy, które 
przyspieszą produkcję
Standardową wersję pilarki PT-
1009 można doposażyć w urzą-
dzenia, które w znaczący sposób 
zwiększą szybkość produkcji, 
a przede wszystkim ułatwią 
operatorowi pracę. ZMJ jako op-
cję proponuje kilka rozwiązań, 
w tym rampę załadowczą, osio-
wy stół odbiorczy, boczny taśmo-
ciąg odbiorczy, słup wskaźnika 
laserowego oraz ostrzałkę z tar-
czą borazonową. 
Zadaniem rampy załadowczej 

jest błyskawiczne podanie kło-
dy na maszynę. Firma wykonuje 
ją w różnych wielkościach – od 
małych, pozwalających na jedno-
czesne składowanie kilku kłód, 
po duże, umożliwiające jedno-
czesne magazynowanie całego 
transportu. Przy rozcinaniu kło-
dy pojedyncze elementy mogą 
być odkładane na stół odbiorczy. 
ZMJ proponuje tu stół osiowy do 
odbioru tarcicy o długości do 6 
m, na który elementy są przekła-
dane w sposób niezwykle łagod-
ny. Na końcu maszyny, od strony 
rozpoczęcia cięcia, wysuwany 
jest równolegle blat rolkowy, na 
który spychane są osiowo wycię-
te elementy. Blat unoszony jest 
na wysokość ostatniego cięcia. 
Dzięki temu rozwiązaniu elemen-
ty przenoszone są delikatnie na 
dalsze podajniki. Ma to szczegól-
ne znaczenie przy cięciu szlachet-
nego drewna o dużej średnicy, 
które jest wyjątkowo narażone 
podczas rzucania na pęknięcia 
wzdłużne. 
Alternatywą dla osiowego sto-
łu odbiorczego może być bocz-
ny taśmociąg odbiorczy, który, 
w odróżnieniu od poprzednika, 
pozwala na odbiór elementów 
o dowolnej długości. Jest on ide-
alnym rozwiązaniem przy wyci-
naniu długich elementów, gdzie 
operator samodzielnie może 
zrzucić deski i grube bale, a na-
stępnie podać je na kolejne stano-
wisko. Elementy zrzucane są na 
taśmociąg znajdujący się z boku 
maszyny, a następnie przesuwa-
ne wzdłuż niej. Oba systemy od-

biorcze pozwalają na jednoosobo-
wą obsługę rozkroju. 
Niewątpliwym udogodnieniem 
obróbki będzie słup wskaźnika 
laserowego, służący do pokaza-
nia bieżącej linii cięcia. 
– Zwykle wskaźniki laserowe 
umieszczane są na głowicach 
tnących, przez co operator ma 
albo przesłoniętą widoczność li-
nii cięcia, albo patrzy naprzeciw 
wiązki lasera, przez co jest słabo 
widoczna – wyjaśnia właściciel. 
– W naszym rozwiązaniu słup 
stanowi niezależny stojak utrzy-
mywany na tej samej wysokości 
co piła, a wiązka rzucana jest od 
strony operatora na czoło i bok 
kłody, dzięki czemu widać ją ide-
alnie.

Operator naostrzy sam 
Uzupełnieniem doposażenia ma-
szyny jest ostrzałka z tarczą bo-
razonową. 
– Nauczeni dużo wyższą jakością 
ostrzenia maszynami z kształto-
wą tarczą borazonową, proponu-
jemy klientom ten typ ostrzałki 
także do szerokich taśm, zwłasz-
cza stellitowanych – mówi Marek 
Jabłoński. – Dzięki tarczy borazo-
nowej możemy wykonać ponad 
dwadzieścia ostrzeń między 
kolejnymi odświeżeniami piły. 
Urządzenie przystosowane jest 

do pracy również jako klasycz-
na ostrzałka krzywkowa, gdzie 
piła podczas ostrzenia może być 
chłodzona emulsją olejową lub 
olejem. 
Już wiele firm kupiło maszynę 
Zakładu Mechanicznego Jabłoń-
ski, a jedną z nich jest Tartak Sie-
mianówka.
– Pilarkę szerokotaśmową PT-
1009 produkcji ZMJ kupiłem na 
przełomie 2010/2011 r. – wspo-
mina Kamil Szymaniuk, współ-
właściciel tartaku. – O wyborze 
tego modelu zadecydowało parę 
czynników, takich jak cena, fa-
chowe doradztwo, duża wydaj-
ność przetarcia na zmianę, możli-
wość przecierania kłód o długości 
12 m i średnicy przekraczającej 1 
m, a także możliwość późniejszej 
modyfikacji, unowocześniania 
i serwisowania urządzenia. Bar-
dzo ważnym czynnikiem dla nas 
było to, że jest to produkt polski. 
Zamówiłem model w bogatszej 
wersji, to znaczy z rampami za-

Dane techniczne pilarki 
szerokotaśmowej PT-1009: 
silnik główny – 30 kW 
lub (w opcji 22 kW)
taśma tnąca – wys. 120 
mm, długość 6,5 m
koła prowadzące piłę 
– średnica 980 mm
maksymalny prześwit 
między ślizgami piły 
– 92 cm
maksymalna średnica 
kłody – 110 cm

ładowczymi i taśmociągami od-
biorczymi, które wyciągają prze-
tarty surowiec poza wiatę, gdzie 
jest składowany lub pakowany do 
transportu. Do kompletu zamó-
wiłem też ostrzałkę borazonową 
do pił. Jestem bardzo zadowolony 
z urządzenia i mam nadzieję, że 
po udoskonaleniu umiejętności 
operatorskich nasz tartak będzie 
mógł w pełni wykorzystać możli-
wości tej maszyny.                         n

Pilarki | PT-1009 do kłód o średnicy do 110 cm

Bogate wyposażenie 
w standardzie
W małej, jak na ten rodzaj, maszynie zawarto to, co najważniej-
sze w pilarce, dzięki czemu przy swych niewielkich gabarytach 
wykonuje profesjonalnie wszechstronną obróbkę rozcinania. 
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Maksymalny 
prześwit między 
ślizgami piły 
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